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NEW 

A palette t on s( ruct ion, having load carrying stats 
which an* formed from a binding material, pref. polyole- 
fin resin, conl>*. 40-85% by weiu,hl inorganic fiHor(s), esp. 
calcium sulphite* calcium carbonate and/or gypsum. 

AOVANTACK 

Light we ighl bill ext remely strung palettes with load 
carrying slats which will nut absorb water. 

ORTAII^S 

The slats may he' joined lo wood or metal blocks, 
beams or si nils etc. Pr<*f. the resin is polyethylene ■ 
with calcium sulphite and calcium «-arbonate filler mati-r- 
ial. Pref. I he slals are laminates of layers (2 l)(22), of 
lite above material, opt. with a middle layer (2 i) of a 
shaped, moulded or pressed plait* with a specific gravity 



A4-GIE, A8-RI , A 12-P, A12-T. 



t t I 



of 0.2-0.7. 

FMHOD1MENT 

A palette which can be used on either side and picked 
up by a fork truck consists of wooden struts (1) joined by 
nails (6) to laminated planks (2) of the abovtr material. 
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Palettenaufbau 



Fur diese Anmeldung wird die Priori tat der 
japanischen Patentanmeldung No. 46-47855 
vom 30. Juni 1971 in Anspruch genommen 



Die Erfindung betrifft einen Palettenaufbau, der aus Verbundmaterial 
bzw. -materi alien zusammengesetzt ist, und zwar insbesondere einen 
Palettenaufbau fiir die Be- und Entladung, bei dem die von dem Ladegut 
belasteten Oberflachen von Rostbrettern aus Verbundmaterialien bestehen, 
welche kein freies Wasser enthalten. 

Qblicherweise werden Paletten zum Be- und Entladen von Gepackstucken, 
Lebensmitteln, Versandgut o. dgl. im allgemeinen aus Nutzholzern herge- 
stellt, und es sind viele und unterschiedliche Arten derartiger Paletten 
in An'wendung. Typische Paletten dieser Art sind beispielsweise in den 
Figuren 1 bis 3 hinsichtlich ihres Grundaufbaues dargestellt. Eine die- 
ser Art ist der in Figur 1 veranschaulichte Typ, bei dem sowohl die 
obere als auch die untere Flache verwendet werden kann, indem jede s 
der gabelformigen Enden eines Gabelstaplers bzw. -hubwagens in jeden 
der beiden Raume zwischen Rostbretter und Holme von entgegengesetzten 
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Richtunger^eingefCihrt wi rd; bei einer andera^Art, die in Figur 2 ver- 
anschaulic^^ist, wird elne der vorstehend genannten Flachen (die obere 



Flache) angewandt, wahrend in einer dritten Art gemaft Figur 3 ebenfalls 
eine Flache, (die obere Flache) benutzt wird, indem jedoch jedes der ga- 
belformigen Enden des Gabelstaplers bzw. — hubwagens in jeden der Raume 
zwischen den Rostbrettern und den Holrnen von zwei Paa»*en entgegenge— 
setzter Richtungen, die jeweJIs miteinander unter einem rechter> Winkel 
verlaufen, eingefuhrt wird. 



Da der Umlauf von Waren, Verbrauchsgutern^. Lebensrni tteln o. dgl..:auf— 
grund der industriellen bzw. wi rtschaftltchen Entwicklung sehr stark an— 
gewachsen ist,. befinden sich nunmehr derartige verschiedene Arterv vorr 
Paletten in der gesamten Welt in umfangrercher Benutzung* "'■*' • 



Diese Arten von Paletten sind nach dem Stande der Technik aus- Nutzholz 
hergestellt und besitzen Vorteile insofern, als sie verhaltnisrnafcig billig 

* 

und leicht reparierbar sind, was auf ihrer Konstruktion beruht, bei der 
Holme und/oder Blocke und Rostbretter durch Kopplungsmi ttel wie ber — 
spiel wefse Nagel, Schrauben etc. mitemander verkoppelt und zusammen- 
gebaut sind. Jedoch haben diese nach dem Stande der Technik aus Nutz— 
holz hergestellten Paletten- insofern ernsthrafte Nach teile, als sie einer 
Dauechafttgkeit ermangeln, die darauf angeordneten Waren mit Wasser - 
befeuchten, welches in den Rostbrettern- enthalten. rst, etc. 1 . 



Um die vorerwahnten Nachteile der aus Nutzholz hergestellten Paletten 
auszuschalten, sind bereits geformte Paletten vorgeschlagenr worden, die 
aus synthetischen Harden besteheru Es sind auch verschiedenste- Arten 
von Paletten unter den aus synthe tischerv Harzen bestehenden cjeformten, 
insbesondere durch SpritzguB o.. dgl* erhaltenen. Paletten vorhanden. Bei 
alien di^sen Paletten sind diejenigen Bereiche, wejche den Hoi men einer 
Palette entsprechen, die sowohj m Langs- als auch in QuerKchtung ver- 



laufen, u^hne ausreichende Widerstandsl^igkei t gegen Kompression 
oder Biegungskraft zu haben, die auf die Oberflache einwirken, sowie 

' m 

die oberen und unteren Bereiche, die so ausgebildet sind, daft sie fla- 
che Oberflachen besitzen, auf denen die Waren plaziert werden konnen, 
in einem Korper geformt, und zwar durch derartige Formungsverfahren, 
wie sie beispielsweise das Extrudieren synthetlschen Harzes, dessen 
Zusammenpressen oder die Aushohlung bzw # Hohlformung synthetischen 
Harzes, etc, sindj und diese Paletten wurden wei terentwickelt, wobei 
das Gewicht herabgesetzt und die Haltbarkeit verstarkt wurde, Jedoch 
haben derartige geformte Paletten eine Reihe von ernsthafterr Nachteilen, 
von denen einer darin besteht, dafl ihre Kosten im Vergleich mit den aus 
Nutzholz hergesteilten Paletten zu hoch sind, denn sie sind drei- bis 
funfmal teuerer als die Ietzteren Paletten* Derartig hohe Kosten sind 
auf die Formen zuruckzufuhren, die zur Formung der Paletten dieses 
Typs geformter Paletten erforderlich sind, denn diese Formen sind 
auBerordentlich kostspielig und teuer und schwierig herzustellen sowie 
auch schwierig beim Formungsvorgang zu handhaben* Infolgedessen haben 
die Hersteller derartiger Paletten aus okonomischen Grunden das Bestre- 
ben, Gestalt und Abmessung der Paletten. zu standardisieren, urn die vor- 
erwahnten unokonomischen Schwierigkeiten zu Gberwinden, die sich auf- 
grund der Unterschiede in den Gestalten, Gewichten und Qualttaten der 
Waren und der Situationen der Lagerraume jedes Unternehmers ergeben, 
.wahrend im Gegensatz zu diesen Bestrebungen der Hersteller die Benutzer 
den Wunsch haben, mit Paletten verschiedenster Gestalten und Abmessun- 
gen versorgt zu werden. 



Ein anderer Nachteil der geformten Paletten besteht dariri, daB sie ent- 
weder uberhaupt nicht reparierbar sind oder nur unter groBen Schwierlg- 
keiten repariert werden konnen. Im Falle von aus Holz hergesteilten 
Paletten de~ Typen, die in der Zeichnung veranschaulicht sind, ist der 
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schwachste 



'* nam,ich d ^Rostbretter, den ernsthaf tester, BeschMdi- 
gungen ausgesetzt, wobef fn verhaltnismaBig haufigen Fallen diese Be- 
schadigungen Fn e7nem teilweisen Aufspalten der Rostbretter bestehen 
Abgesehen hiervon haben jedoch in Paletten, die in einem Stuck geformt 
sind, se.bstdieBereiche, die den Holmen entsprechen, einige teiiweise 
dunne Stel.en, so d aB infolgedessen betrachUich groBe Mogiichkei.en den 
Zerstorung nicht nun den oberen und un.eren, dfrekt benutzten Flachen 
sondern auch der vorerwahnten, den Hoimen entsprechenden SteHen be- 
steht, wenn die Paletten beispielsweise von der Hone herabfallen oder die 
gabelfdrmigen Enden eines Gabe.stapJers bzw. -hubwagens |n die 2vviseh< _ 
rMumezwischen die Bereiche eingefuhrt werden, di* den Hoimen entsprechen 
Wenn «,„. Palette einmaf zu Bruch gegangen 1st bder ernen Bruch aufweist 
dann besteht w.Herhin der Nachtei,, dafi sle ubHcherweise nicht reparier/ 
werden kann, da sie ein in einem Stuck geformtes Produkt darsteJIt, und 
selbst wenn sie repariert werden kann, dann 1st nur eine Verbindung mit 
Klebstoffen moglich. Die Haltbarkeit Von Paletten, die aus synthetischen 
Harzen hergestellt sind, besteht darin, daS sie im Unterschied zu den aus 
Holz bestehenden Paletten, die ,eicht verfauieh, vermodern oder verrotten 

niGht ° h " e we "— emer Zersetzung, Verwesung, Verwitterun* 
o. dgl. unterliegen. Die Vorerwahnten Eigenschaften der Paletten des ein- 
stuckig geforolten Typs wurden dahingehend ubertrieben dargestel^ daft 
die Struktur der Palette oder deren Funktionen als Waren ohne irgend^ 
wefche Deformationen aufrechterhalten werden konnen* 

t 

Ein wei.erer Nachtei, der konven.ioneilert Pa.e„e des in einen, korper ge- 
for-merrTyps ues.eh, darin, daB die g efo ™, e Pa.eUe, die einma. zu Brucn 
gegangen isroder die nich, fanig is,, „ P „es,i mm ,e Zw e<*e angewand, zu 
werden, geeignet is,, die N a,ur zu verunreinigen, wennsie weggeworfen 
w, rd, da derar.ige PaleHen auiierorden.iich schwieric, zerse.zbar sind 
Wahrend hoizerne Pa.e.ten „er,au,en und pr*H.«« zu Erde Werden, wenn 

t 
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sie sich sWst uberlassen bleiben, oder Ieicht zu Asche verbrannt werden 
konnen, werden dagegen die ungeheuer groBen Mengen von Rucks tanden aus 
Paletten, die 'aus synthetischen Harzen hergestellt worden sind, nicht zer- 
setzt, im Faile der Verbrennung kommt es bei den letzteren Paletten zur 
Erzeugung von verschiedensten Arten giftiger Gase. Wenn infolgedessen 
der Wert des.zulassigen AusmaBes zur Verhinderung der Umwel tverschmut- 
zung durch Verarbeitung von Wegwerfmateri alien gegenCiber dem jetzigen 
AusmaB welter herabgesetzt wird, d, h. die Vorschriften gegen Umwelt- 
verschmutzungverscharft werden, dann mufl der Benutzer von Paletten. 
die einstuckig geformt sind, zu viel fur die Zersetzung der Ruckstande 
aufwenden, und. zwar kann hferbei der Aufwand fiir die Zersetzung der 
Ruckstande den Kaufpreis ubersteigen. 



Wie vorstehend im einzelnen dargelegt ist, besitzt die hdlzerne Palette 
insofern eine schwache Stelle, als sie in den Rostbrettern Wasser ent- 
halt, wahrend die aus synthetischen Harzen hergestellte geformte Palette 
welche die schwachen Stellen der holzernen Palette uberwindet, nach den 
obigen Darlegungen trotzdem im Ergebnis mehr ernsthafte Nachteile be- 
sitzt als die hdlzerne Palette, 



Aufgabe der Erfindung 1st es dagegen, eine Palette zu schaffen, mit der 
moglichst alle (oder zumindest doch ein betracht] icher Teil) der vorerwahn 
ten Nachteile der konventionellen Paletten uberwunden werden. 



Diese Aufgabe wird durch einen Palettenaufbau gelost, bei dem die Palette 
gemafJ der vorliegenden Erfindung durch solche Materialien aus Holz und 
aus neuartigen Verbundmateri alien zusammengebaut wird. Die Rostbretter, 
auf deren Oberflachen die Last aufliegt bzw. druckt, sind aus dem neuarti- 
gen erfindungsgemaBen Verbundmateri al hergestellt, wahrend die anderen 
Teile der Palette aus Holz urid/oder anderen Materialien bestehen. Die 
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Palette wird durch Zusammenbau dieser vorerwahnten Materi alien nach 

* 

dem ublichen Zusammenbauverfahren vollendet, wie aus den Zeichnungen 
ersichtlich ist # 

Die Verbundmateri alien im Sinne der vorliegenden Beschreibung und An- 
spruche sindVerbindungen, die aus polyolefinischen Harzen wie beispiels- 
weise Polyathyjen, Polypropylen, etc* und/oder deren Copolymer zusam- 
mengesetzt sind, wdzu 40 bis 85 Gewichtsprozent, bezogen auf die Gesamt- 
menge, eines anorganischen Fullmaterials, insbesondere Kalziumsujfit ode 
Gips oder Kalziumkarbonat oder eine Mischung derselben zugefugt bzw. 
-gesetzt bzw # . -gemischt wirdj ein derartiges Mischverhaltnis Hegt weit 
jenseits eines ublichen Mischverhal tnisses auf diesem GebieU Demgemafl 
kann dieses Pol ymer-PuIver-Mischmaterial anfanglich in einer gewunsch-^ * 
ten Dicke und Breite geformt werden, und dariiberhinaus konnen sejbst 
die Dichten dieser Verbundmateri alien wilikurlich durch Veranderung des 

* - 

Grades der Schaumung gevvablt werden* 

* 

Weitere Vorteile und Merkmaie werden nachstehend unter Bezugnahme auf 
die Figuren 1 bis 5 der Zeichnung anhand einiger besonders bevorzugter 
Ausfuhrungsbeispiele der Grfindung naher erlautert;' es zeigen; 

Fig# 1 eine Palette des Typs, be? wejchem sowohl die obere als auch 
die untere Flache benutzt werden kann, indem jedes der gabel- 
formigen Enden eines Gabe] staplers bzw # -hubwagens in jeden 
der.beiden Raume zwischen Holme und obere sowie untere Flache 
von entgegengesetzten Rtchtungen eingefuhrt werden konnen; 

Fig. 2 eine Palette des Typs, bei dem eine Oberflache (die obere Flache) 
in der vorstehend beschriebenen Weise benutzt werden kann; 
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oben beschrrebenen Weise aufgebaut sind, ergeben sich folgende vorteil- 



hafte Verhaltnisse: 



(a) Ein derartiger Fall, in dem die Waren, Verbrauchsguter, Lebens- 
mittel o. dgL auf der Palette feucht gemacht werden, kann vollstan- 

+ 

dig vermieden werden, und zwar durch Eigenschaften des Materials, 
die darin bestehen, daB es keinfreies Wasser enthalt und keine 
". Feuchtigkeit von den auBeren Atmospharen absorbierU 



(b) Da dieses Material hinsichtlich seiner mechanischen Verarbei tbar- 
keit ausgezeichnet ist, insbesondere leicht durch Sagen zugeschnit- 
ten, abgehobelt oder in anderer Weise bearbeitet werden kann, ist 
es moglich, daB die Materialien in einfacher Weise bearbeitet werden 
konnen, selbst wenn Materialien der standardisierten Abmessung als 
Rohmateri alien vorliegen; auBerdem konnen die Teile, insbesondere 
aus dem erfindungsgemaBen Material miteinander sowie mit anderen 
Materialien durch Hineintreiben von Nageln verbunden werden, In- 
folgedessen ist die Leichtigkeit und Einfachheit bei der Arbeit, die 
zum Zwecke des Zusammenfugens der erfindungsgemaBen Materialien 
zu einier F i alette erforderlich ist, praktisch gleich der Leichtigkeit 
und Einfachheit, die sich beim Zusammenbau unter Verwendung von 
Holzmaterialien ergibu 



(c) Wenn diese erfindungsgemaBen Materialien, die aus Verbundmateria— 
lien zusammengesetzt sind, absichtlich gefarbt und markiert werden, 
dann ist es unnotig, diese Materialien unterschiedlich von den ubli- 
chen Materialien zu bemalen bzw # zu markieren* 



(d) Es ist auBerdem moglich, diese erfindungsgemaBen, aus Verbund- 
materialien zusammengesetzten Materialien so zu formen bzw. zu 
pressen, daB sie zunachst eine balken- bzw. klotzartige Gestalt 
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besitzen, di^Jann in eine Mehrzahl von Bretter zersagt wird, in 
welchem Falle es moglich ist, in diesen Brettern Musterungen zu 
erzeugen, die sehr stark den Maserungen von Holz ahneln« Daher 
ist es auf Wunsch der Benutzer moglich, den Brettern ein Aussehen 
zu verleihen, welches demjenigen von Brettern aus naturlichem Holz 
voJIstandig entspricht, indem sowohl Merkmale, wie sie oben unter 

(c) angefuhrt sind, als auch Merkmale dieses Abschnitts (d) zusammen 

. ■ • \ ..... . • , . . 

bei derartigen Brettern angewandt werden* 



Daruberhinaus liegt das ausgezeichnetste Merkmal derartiger er- 
findungsgemaBer Materialien darin, daB beinahe die groBe Menge 

oder Teil£ davon aus anorganischen Materialien zusammengesetzt 

• * . ■ ■ ' ■ • - 

sind, wobei der Rest davon polyolefinische Harze sind, so daft sie 

* * i ■ * * * 

nicht leicht zersetzt werden, und sie werden auBerordentlich gut 
verbrannt, wobei sie eine so groBe Menge von Warme aussenden, 
wie sie bei der Verbrennung derartiger Materialien aus Holz aus- 
gesandt wird, und da diejentgen Atome, welche die erfindungsgemafien, 
aus Verbuncimaterialien zusammengesetzien Materialien bilden, nur 
Wasserstofv und Sauerstoff sind, brennen die Materialien gut unter 
Entwicklung nur einer geririgen Menge'Rauches und ohne Erzeugung 
i rgendwelcher giftigen Gase, und zwar im Unterschied" zu den Fallen 
der Verbrennung von Polyvinylchlorid, bei der Chiorgas erzeugt wird, 

• ' * ; " ; . ' ' * " " ' • * ■ * '■ 

sowie? im Gegensatz zur Verbrennung von Polyurethan, bei welcher 
Blausaure bzw, Cyanwasserstoff etc. entstehU Der Grund, warum 
das erfindungsgemaBe, aus Verbundmaterialien zusammengesetzte 

* * 

Material die obigen Vorteile besitzt, besteht darin, daB Teile des 

w + * * ■ 

anorganischen FCillmaterials, und zwar mehr als einige zehn Gewichts- 
prozent, wohl in maschigem oder kubischem Gi tterzustand angeordnet 
sind und Harze an diesen Gittern angebracht sind. Die vorerwahnten 
Verhaltnisse sind auch der Grund dafur, daB ein gut ventilierter Zu- 
stand zustande kommt und kein groBer Rauchanteil bei der Verbrennung 
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erzeugt M. Infolgedessen konnen die PalWen, bei denen diese 
Materialmen als Rostbretter benutzt werden, leicht verbrennbac an- 
geordnet bzw. eingeaschert werden, so daft aus diesem Grande die 
Paletten nach der vorliegenden Erfindung als aufterordentlich umweit- 
freundHch anzusehen sind, da sl.-k.ln. Verschmutzung bzw. Verun- 
reinigung der Umwelt zur Folge'haben. 

Die Dich.e des erfindungsgemaBen Materials kann frei im Bereich von 
0 16 bis 1,6 verander. werden, and insbesondere wind bei einem Zu- 
s ' tan d in dem die Dich.e ungetahr 0,5 bis 0,6 be.rag., was der Dich.e 
vonFich.en-, K.efem-, Tannen-, Pinien- o. dgl. -ho.z en.spr.ch., 
die Biegungs- bzw. Bruchfes.igkel. bzw. der Verformungwiders.and 
500 bis 60akg/cm2, ein Wer., der ebenfalls demjenigen des vorer- 
„ahn.en Hclzes glelch is.. Daruberhinaus kann die erfindungsgemaBe 
Paleue in Ubereins.immung mi. den, MischungsverhaUnis leich.ge- 
„, c h„gund von honer Dauerhaf.igkei. herges.eH. werden. Wenn man 
sch aumend gefbrm.e P.aUen verwende., dann wird vorzugsweise ein 
Sch,ch.s.off herges.ell., in dem eine Mi.te.schich. von verhal.nlsmaB.g 
kieiner Dich.e (spezifische Dich.e bei e.wa 0, 2 bis 0, 7) angeordne, isV 

■ - * . * ' - ' 

,n seiner Gesammei. weis. das Lamina, bzw. der Schlch.s.off viete 
Vor.ei.e auf, betspie.sweise ha. der Schichts.off ganz ausgezeichne.e 
Pufferungs- bzw. S.oBfangereigenschaf.en, so daB S.oBe, die durch 
in ihren Abmessungen Win., aber in ihrem Gewich, sehr schwere 

Gepacksmcke a.sgeub. werden, sowie S.6Be, die durch die gabe.- 

r- Koi holers bzw. -hubwagens zur Einwirkung 
fdrmigen Enden eines Gabelstaplers dzw. 

gel angen, absorb! ert bzw. gemildert werden. 

' DarOberhinaus bes.eh. eines der ausgezeichne.s.en Merkma.e darin, 

* k „ tet daft sie nicht in einem Korper geformt 
daft die -alette so aufgebaut ,st, daft sie n, . 

wird sondern daft sie vl.lm.hr Arch Zusammenbau hergesteUt w.rd, 
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S.nne .st es moglich, das vorerwahnte Material, das als Rostbretter 
der Palette verwendet wird, durch eines der synthetischen Harze wie 
beispielsweise Polypropylen, Polystyrol, Polyvinylchlorid etc. oder 
Glasfasern bzw* harzgebundene GJasfaserstoffe zu ersetzen bzw. der- 
artige Harze oder Stoffe in diesem Material anzuwenden, ohne da(3 
irgendwelche Merkmale verlorengehen, die in den obigen Punkten (a) 
(b) und (c) beschrieben sind. 

Zusatzlich zu den obigen Ausfuhrungen betreffend die Biegungssteifig- 
keit sei darauf.hingewiesen, daf$ diese Biegungssteifigkeit durch solche 
Mittel verbessert werden kann, welche eine Erhohung des Streckungs- 
bzw. Querschnittsmodulsbewirken, beispielsweise dadurch, dali eine 
geeignete Sicke, Wulst, Randwulst o. dgl. vorgesehen wird oder dafi 
das Rostbrett in eiher kanalartigen Gestalt ausgebildet wird. Die Bie- 
gungssteifigkeit kann auch durch Einfugen eines oder mehrerer Stahl- 
drahte, durch Einfugen eines oder mehrerer geformter,;. gepragter, ' 
gezogener Stahldrahte (beispielsweise ahnJich den mit Rippen o. dgl. 
versehenen Stahldrahten, wie sie im Prinzip bei der Bewehrung von 
Beton verwendet werdenj etc. in den mittleren Bereich des Schicht- 
stoffes erhoht werden. Der allgemeine Nachtei J des Materials aus 
synthetischen Harzen, der darin besteht, daS diese die Neigung haben, 
die Gepackstucke oder sonstigen Bel adungen auf den Rostbrettern 
herabgjeiten zu lassen, ist auf deren glatte flache Oberflachen zuruck- 
zufuhren und kann leicht durch eine Rauhung der Oberflachen der 
Rostbretter.uberwunden werden, was beispielsweise mittels Rasterung, 
Pragung, Pressung geschehen kann, die zu Beginn der Ausbildung 
brette.rartiger Materialien angewandt werden, oder z. B. mittels 
mechanischer Bearbeitung, wie etwa durch Randeln, Aufrauhen, 
Riffeln, Riefe.ln, etc. 
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